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1 Especificacoes

As especificagcbes estao sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

Requisitos de energia do console

Maquina de compressao: 115 VAC, 60 Hz, 10 A
230 VAC, 50/60 Hz, 5 A

Dimensdes do console (L x W x H)

480 x 400 x 1050 mm, 18,9 "x 15,7" x 41,3 "

Peso do Console

75 kg, 165 Ib

Ambiente operacional

Temperatura: 0a40°C (32a 104 ° F)
Umidade: 10 a 90%, sem condensagao
Altitude de operagéo: 2.000 m no maximo

Ambiente de Armazenamento

Temperatura: -20a70° C (-4a 158 ° F)

Classe de protecao

[, IP20

Grau de Poluigao / Categoria de 2:1
Instalagao
Capacidade do Reservatodrio 121, 211

Tipo de éleo hidraulico

Shell Tellus T46 ou 6leo equivalente ao grau de
viscosidade ISO HV46

Dimensoes, Peso e Capacidade do
Quadro

Consulte a especificagao individual do quadro

Folga Vertical e Horizontal

Consulte a especificacao individual do quadro

Capacidade e faixa de medi¢ao

Consulte a especificagao individual do quadro

Precisao

Calibrada de fabrica para + 1% da leitura
(classe 1)

Repeticdes

1% da leitura

Controlador

Unidade de leitura digital ADR Touch ™ Control
PRO

Transdutor De Pressao Sensor 1 - 0 a 700 bar (0 a 10.152 psi)
Saida de +0,05a 10 V
Sensor 2 - 0 a 70 bar (0 a 1015 psi)
Saida de +0,05 a 10V
Informacgao de Seguranga
AVISO

equipamento.

O fabricante nao é responsavel por nenhum dano devido a ma utilizagdo ou uso indevido
deste produto, incluindo, sem limitagdo, danos diretos, incidentais e consequentes, e se
isenta de tais danos na medida permitida pela lei aplicavel. O usuario é o Unico
responsavel por identificar os riscos criticos da aplicacdo e instalar mecanismos
apropriados para proteger os processos durante um possivel mau funcionamento do

Por favor, leia todo este manual antes de desembalar, configurar ou operar este
equipamento. Preste atencao em todas as declaragdes de perigo e cuidado. Nao fazer isso
pode resultar em ferimentos graves ao operador ou danos ao equipamento. Certifique-se de
que a protegao fornecida por este equipamento nao seja prejudicada. Nao use ou instale
este equipamento de outra maneira que nao aquela especificada neste manual.
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Uso de Informagoes de Risco

Indica uma situagao perigosa potencial ou iminente que, se nao for evitada, resultara em
morte ou ferimentos graves.

AATENGAO

Indica uma situagao perigosa potencial ou iminente que, se nao for evitada, pode resultar
em morte ou ferimentos graves.

ACUIDADO

Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode resultar em ferimentos leves ou
moderados.

AVISO

Indica uma situagéo que, se nao for evitada, pode causar danos ao instrumento.
Informagao que requer énfase especial.

Roétulos de precaucgao

Leia todos os rétulos e etiquetas anexados ao instrumento. Lesdes pessoais ou danos ao
instrumento podem ocorrer se nao forem observados. Um simbolo no instrumento é
referenciado no manual com uma declaragéo de precaucgao.

Electrical equipment marked with this symbol may not be disposed of in European public disposal
systems after 12 August of 2005. In conformity with European local and national regulations (EU
Directive 2002/98/EC), European electrical equipment users must now return old or end-of-life
equipment to the Producer for disposal at no charge to the user.

Note: For return for recycling, please contact the equipment producer or supplier for instructions on how to return end-
of-life equipment, producer-suppled elecincal accessones, and all auxifary items for proper disposal

This symbol, if noted on the instrument, references the instruction manual for operation and/or safety
information.

P> |

Regulamento de Interferéncias e Imunidades de Radio da UE:

Registros de teste de suporte permanecem com o fabricante.

O equipamento foi testado e esta em conformidade com os seguintes padrées.

EN61326-1: 2013 Equipamento elétrico para medi¢do, controle e uso em laboratoério -
Requisitos EMC - Parte 1: Requisitos gerais, Grupo 1, Equipamento de Classe A (somente
emissdes) e Ambiente Industrial (somente segao de imunidade).

EN55011: 2009 (+ A1) Limites e métodos de medi¢ao de caracteristicas de perturbagao de
radio de equipamentos de radiofrequéncia industriais, cientificos e médicos (ISM),
equipamento de Classe A do Grupo 1.

EN61000-3-2: 2014 Compatibilidade eletromagnética (EMC) - Parte 3-2: Limites - Limites
para emissdes de correntes harménicas (corrente de entrada do equipamento <= 16A por
fase).

EN61000-3-3: 2013 Compatibilidade eletromagnética (EMC) - Parte 3-3: Limites - Limitacdo
de variagoes de tensao, flutuagdes de tensao e cintilacido em sistemas publicos de
alimentacgao de baixa tensdo, para equipamentos com corrente nominal <16A por fase e nao
sujeitos a conexao condicional.
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Resumo do Produto

A linha de maquinas de compressao ADR Touch Control PRO é projetada para testar
caracteristicas de concreto, cimento e amostras agregadas. Maquinas consistem em
um console (power pack) e varios quadros de compressao.

Estas instru¢des sdo para maquinas com um numero de série do Console que comega com
1939, ou seja, do formato 1939-X-XXXXX. A base de energia associada tera um numero de
série no formulario 1937-X-XXXXX.

A ATENGAO

Nao teste nenhum material de amostra diferente daqueles explicitamente listados nas
especificacdes deste manual.

A ATENGAO

Risco de ferimento pessoal. Instrumentos ou componentes sdo pesados.
Use assisténcia para instalar ou mover.

N&o opere a maquina perto de chamas abertas ou outras fontes de calor. ‘

A linha de maquinas ELE ADR Touch Control PRO foi desenvolvida para satisfazer os
requisitos de testes consistentes de alto rendimento de amostras de concreto, cimento e
agregados.

O ciclo de carregamento automatico é controlado pelo sistema de microprocessador de
circuito fechado/ sistema hidraulico

A operagao dessas maquinas ¢ direta, exigindo que o operador pressione a tecla 'RUN',
depois de selecionar o tamanho da amostra e a taxa de carregamento. Dados padrao para
uma ampla gama de amostras, como tamanho, tipo, taxa de carga, sdo programados na
memoéria da maquina. Amostras personalizadas podem ser criadas e armazenadas para uso
€ uma opgao 'Favoritos' permite acesso rapido a amostras usadas com frequéncia. A
operagao remota da maquina de teste também é possivel através do software ELE Logger
fornecido.

Todas as fungdes de controle e exibigao sédo incorporadas ao conjunto de poténcia
hidraulica. O microprocessador executa uma série de rotinas de auto teste para verificar a
operacao do sistema. Uma porta de saida serial e uma porta Ethernet séo incorporadas ao
sistema, permitindo que os dados de teste armazenados na meméria sejam baixados para
um PC ou para um banco de dados. Os dados de teste também podem ser enviados para
uma impressora adequada.

Os procedimentos de teste podem ser selecionados e exibidos em unidades de engenharia
kN, Ibf ou kgf.

Detalhes completos do ADR Touch Control PRO podem ser encontrados na Segéo 5.
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Avisos

A ATENGAO

O console contém uma valvula de liberagéo de pressao excessiva que deve ser ajustada
somente por pessoal qualificado.

A ATENGAO

f O contato com a superficie quente do motor da bomba dentro do console
pode resultar em queimaduras.

A ATENGAO

Se o ruido emitido pela maquina se tornar insuportavel para o usuario, deve-se usar
protecao apropriada para o ouvido.

A ATENGAO

2 Desconecte o console da fonte principal antes de acessar o circuito

elétrico da maquina.

A ATENGCAO

O uso inadequado dos quadros de compressao pode resultar em risco de
esmagamento.

A ATENGAO

Conjuntos de placas retangulares montados em quadros de compressao
apresentam um ponto de aperto se manuseados incorretamente.

A CUIDADO

Recomenda-se o uso de EPIs apropriados, calgados de seguranga e protecao para os
olhos durante a operacao de maquinas de compressao de concreto.

Tradugédo em Portugues 10 9901X0272 Reviséo 2 PT
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Introducao

Quadros de Compresséo

Todos os quadros tém um atuador de acionamento ascendente Unico com protegao
contra sobrecarga para desligar a maquina, caso o deslocamento maximo da placa
seja alcangado. O pistao / cilindro incorpora um selo de PTFE coaxial de baixa

friccdo. Um parafuso de purga de ar é colocado no topo do pistao.

250/25 kN Padrao 2000 kN 3000 kN
2000 kN BS EN BS EN

Dimenséo total 355 x455x 1230 440x364 x 440x536x 630x510x
(Comprimento x mm 1035 mm 1125 mm 1110 mm
Largura x Altura)
Peso aproximado 100 kg 550 kg 750 kg 1270 kg
Maxima folga 205 mm 340 mm 340 mm 340 mm
vertical
Maxima folga 25 kN: 160 mm 320 mm 356 mm 310 mm
horizontal 250 kN: 225 mm
Dimensbes da Placa 150 x 18 mm 222 dia x 300 dia x 300 dia x
Superior 30 mm 44 mm 44 mm
Dimensbes da placa 150 x 20 mm 222 dia x 200 x 200 x 200 x 200 x
inferior 25,5 mm 38 mm 38 mm
Maximo 15 mm 50 mm 50 mm 50 mm

deslocamento do
pistao

Tradugédo em Portugues
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k/_ﬁ 1. Conjunto da placa superior
2. Placainferior
3. Placa Inferior Fixa
4. Extensdo do pistao
i 5. Vdlvula de Comutacdo do Quadro
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— 4 holes C diameter 4 ameter c
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Figura 1 : Vista Superior - Arranjo de Quadros de Compressao
Vista Inferior - Dimensdes da Pegada
Dimensdo (mm)
Quadro de Compresséo A B C X Y
250/25 355 455 - - -
Padrao 2000 440 364 13 410 308
2000 BS EN 440 536 20 310 496
3000 BS EN 630 510 20 570 410
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Figura 2: A gama ADR Touch Control PRO
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Tomada de alimentagdo de dleo

Tomada de Dreno de éleo

Indicador de nivel de 6leo

Localizagdo do parafuso de sangria-250 kN
Localizagdo do parafuso de sangria-25 kN
Localizagdo do Parafuso de Sangria —
Todos os Modelos 2000-3000 kN

ok wWwN e

Figura 3: Localizacbes do abastecimento de 6leo e parafuso de sangria
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B

Padréo de 1500 kN / 2000 kN

2000 kN BS EN / 3000 kN BS EN

Figura 4: Montagem da placa superior
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2.2

2.3

3.11

3.1.3

Conjuntos da placa superior (consulte a Figura 4)

Alguns modelos possuem conjuntos das placas superiores preenchidos com 6leo. O
oleo utilizado € um tipo especial obtido apenas da ELE International. O uso de
qualquer outro tipo de oleo prejudicara o desempenho.

Quadros de Flexao e Transversais

Para obter instru¢des de operacao nas estruturas de flexdo de 100 kN, os niumeros
de peca 37-6130 e 37-6140, consulte o documento 9901X0098 de instrucédo de
operagao em separado.

Instalacao

Movendo, levantando e posicionando

A ATENGAO

Tenha extremo cuidado ao levantar a maquina. Use somente equipamentos
aprovados e testados. A ELE International ndo aceitara responsabilidade por
danos causados por manuseio incorreto.

O ADR Touch Control PRO sera entregue em duas partes principais, ambas
montadas em paletes e devem permanecer nas paletes até que sejam movidas o
mais préximo possivel da sua posicao final.

AATENGAO

A posicao final da maquina deve ter sua parte traseira voltada para uma parede
com uma folga de aproximadamente 0,5 m. A area atras da unidade nao deve ser
usada como passagem e serve apenas para acessar a parte traseira da unidade
durante qualquer procedimento de manutengéao.

Movendo, levantando e posicionando o quadro de compressao 250/25

Para remover do palete, solte os quatro parafusos (acessados por baixo do palete)
que fixam o palete ao gabinete da Estrutura de Compressao. A maquina pode entéao
ser levantada / afastada da palete e colocada em posi¢cao usando uma empilhadeira
ou talha e algas de levantamento sob o gabinete.

Movendo, elevando e posicionando as estruturas de compresséo de 2000 kN e 3000
kN

Para remover a estrutura de compressao do palete, desparafuse os quatro parafusos
de fixagédo e, em seguida, levante a estrutura de compressao para fora do palete.

A Estrutura de Compressao pode ser levantada por uma empilhadeira ou talha e
alcas de levantamento. Os garfos podem ser posicionados sob o cilindro superior
apo6s a remocao do portao frontal e da tela traseira. Um pedago de madeira deve ser
colocado nos garfos para evitar danos na placa superior. ?

As Caixas de Compressao BS 2000/3000 também sao fornecidas com dois olhais
“Dynamo” que, se nao forem fornecidos ja instalados, podem ser parafusados na
parte superior da estrutura através dos orificios grandes na tampa superior.

Os olhais fornecidos sao olhais “Dynamo” para BS4278 que sao destinados
apenas para elevacéo direta. Um viga de propagagao ou um quadro de dispersao
deve sempre ser usado.

Movendo, levantando e posicionando o console

Tradugédo em Portugues 16 9901X0272 Reviséo 2 PT
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3.2
3.2.1

3.3

Levante / mova o palete e coloque-o em posicdo usando uma empilhadeira ou talha
e algas de levantamento sob o gabinete.

Conectando o Quadro de Compresséao ao Console
Conectar a porta de protecao/ Interruptor de Limite de Deslocamento dopistédo

O ADR TouchControl PRO possui dois protetores de porta/soquetes IEC de limite de
deslocamento do pistdo para que duas estruturas de carga possam ser conectadas.

As conexdes do limite de deslocamento da protecéo da porta sdo para conexao
com as estruturas de compressao adjacentes. Essas saidas ndo sdo para conexao
a outro equipamento. A saida é de 24V DC.

Assegure-se de que os conectores dos quadros estejam conectados. Onde somente
um quadro estiver instalado, um plugue falso deve ser instalado no soquete nao
utilizado.

Conexdes elétricas
Segurancga elétrica

AATENCAO

Antes de remover quaisquer tampas ou de realizar reparo de manutengao
e conserto, isole-0 da alimentagdo elétrica removendo o plugue da rede
A elétrica. Quando o suprimento principal for necessario durante essas

atividades, apenas pessoas competentes devem executar o trabalho.
Verifique se a fonte de alimentagdo é compativel com os requisitos
estabelecidos na etiqueta e conecte-se de acordo com os regulamentos
da IEE ou com os requisitos locais.

Conexoes UK

Esta maquina pode ser operada através de uma tomada padrdo 13 A quando
instalada com um plugue fundido de 3 pinos apropriado e acordo com a etiqueta.

Nota: Conecte o cabo para a tomada da seguinte forma:
Fio marrom L a energia

Fio azul N Neutro

Fio verde / amarelo E aterramento

Testes de Aparelho Portatil (PAT)

Todos os produtos projetados pela ELE s&o testados para a segurancga elétrica antes
da venda.

Uma etiqueta de teste de segurancga elétrica é instalada (geralmente adjacente ao
soquete de entrada da rede elétrica).

Se nenhum rétulo for encontrado, entre em contato com o Departamento de Servigo
ELE, citando o niumero de série do equipamento.

As organizagdes tém a obrigacao de garantir que o equipamento seja mantido e que
seja seguro para uso. O teste regular de PAT € um dos meios para garantir que o
equipamento continue sendo eletricamente seguro.

AVISO
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3.3.1

3.3.2

3.4

3.41

3.4.2

Importante: ndo conecte cabos PAT a componentes sensiveis, como CDBs, chaves
de controle, etc.

NAO DEIXE O EQUIPAMENTO ELETRONICO DO TESTE PISCAR

Use o prisioneiro de terra (cabega do parafuso M5) na parte traseira da cabega do
console ou uma conexao de terra externa). Entre em contato com o Departamento
de Atendimento da ELE para obter assisténcia.

Parada de emergéncia

O ADR Touch Control PRO esta equipado com um botao de bloqueio de parada de
emergéncia. Quando este botdo é operado, as bombas e a valvula de descarga séo
desligadas e toda a pressao na maquina é reduzida a zero. Isso fornece um meio de
desligar rapidamente a maquina.

O ADR Touch Control PRO pode ser operado remotamente e, por esse motivo, o
blogueio de parada de emergéncia fornece ao operador um meio de proteger o
console, de modo que nenhuma operacéo possa ser realizada enquanto a
manutencdo ou manutengao estiver em andamento.

O bloqueio de parada de emergéncia € fornecido com uma chave necessaria para
reinicializar o botao.

Conectando o Sistema Hidraulico

Conecte a saida do console (na parte traseira) a entrada da estrutura de compresséao
(na parte traseira) com a mangueira hidraulica flexivel fornecida, assegurando que
todas as conexdes estejam totalmente apertadas.

Preparando o Sistema Hidraulico (veja Figura 3)

O reservatério hidraulico do console esta normalmente cheio quando a maquina é
entregue. Se o reservatorio estiver vazio na entrega, o dleo sera fornecido em
contéineres.

Verificando o nivel do dleo (veja figura 3)

Para verificar o nivel de 6leo, abra o console usando os parafusos de liberacao
rapida na parte superior do painel frontal. O nivel de 6leo deve ser maior que a
metade cheia conforme vista no visor de 6leo. Consoles inferiores de estilo antigo
sem um indicador visual tém seu nivel de 6leo verificado abrindo o bujao de
abastecimento de 6leo e confirmando que o 6leo € visivel na parte inferior do fio no
cotovelo de enchimento.

Se for necessario 6leo, use somente conforme especificado na Secao 1.
Sangrar o sistema hidraulico (ver figuras 1 e 3)

O cilindro hidraulico é fornecido com um parafuso de sangria. Isso é usado para
liberar qualquer ar do sistema hidraulico apds a instalagdo ou apés uma troca de
Oleo. Para abrir ou fechar o parafuso de purga, € necessario o uso de uma chave
sextavada AF de 5 mm (fornecida com a maquina).

O parafuso de sangria contém uma esfera de aco. Nao remova completamente o
parafuso de sangria, pois isso pode causar a perda da esfera.

O parafuso de purga no Quadro de Compressao ADR Touch Control PRO 2000 e
3000 é acessivel apos a remogéao do cilindro inferior (e de quaisquer pegas
distantes).

Tradugédo em Portugues 18 9901X0272 Reviséo 2 PT



ADR Touch Control PRO k‘ E L E

INTERNATIONAL

O parafuso de purga da Estrutura de Compresséo do ADR Touch Control PRO 250 é
acessivel depois de retirar a placa inferior (e qualquer pecga distanciadora,
aparafusando os 4 parafusos agora visiveis e, em seguida, removendo a extensao
do pistao.

O parafuso de sangria na estrutura de 25 kN ¢é acessivel apés desparafusar a cavilha
rosqueada no lado da extensao do pistdo, em seguida, removendo a extensao do
pistéo juntamente com a placa inferior fixa ainda presa a ela.

3.4.2.1 Opere o console (consulte a Figura 3) para fornecer um fluxo de 6leo a estrutura de
compressao e desparafusar o parafuso de sangria no maximo quatro voltas. Ar e
Oleo escaparao do parafuso de sangria. Quando o 6leo estiver livre de bolhas de ar,
feche o parafuso de sangria e aperte firmemente. O pistdo hidraulico deve subir
agora.

AATENCAO
Se a Estrutura de Compresséao tiver um portao frontal com inter-
travamento de segurancga, isso deve ser ignorado antes que a bomba do
Q console funcione. Isso s6 deve ser realizado por pessoal de servigo
devidamente treinado e o desvio deve ser removido assim que o processo
de sangramento tiver sido concluido.

3.4.2.2 Se uma estrutura de carga ou Estrutura de flexao adicional estiver instalada, repita a
secao 3.4.2.1, mas usando o parafuso de sangria na outra Estrutura.

Nota: Lembre-se de alterar o modo de operagao (consulte a Segao 5.1) ao
sangrar quadros adicionais.

3.5 Pecas Distanciadoras

Como o percurso maximo da placa em uma Estrutura de Compressao de 2000 e
3000 que é de 50 mm, a folga vertical entre a placa superior e a inferior deve ser
ajustada usando pecas distanciadoras, de acordo com a amostra sendo testada. As
pecas de distancia estdo localizadas no espigao do pistdo e, em seguida, a placa
inferior & colocada no topo das pegas de distancia, localizadas pelo espigéo.

Certifique-se de que todas as superficies de contato entre o pistdo, a peca (s)
distanciadoras e o cilindro estejam livres de detritos de concreto, etc. antes de
montar esses itens.

Estas maquinas sao fornecidas com uma peca distanciadora de 20 mm pronta para
testar cilindros de 300 x 150 mm de didametro.

Nota: As pegas de distanciadoras NAO devem ser usadas no topo da placa.
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Pecas Distanciadoras Recomendadas para Testes de Cimento e Argamassa
para maquinas 39-6155

Tamanho da amostra Pecas distanciadoras necessarias
40 x 40 mm * EL39-6210 EL39-6220
50 x 50 mm EL39-6210 EL39-6220
70 x 70 mm EL39-6215 EL39-6220
100 x 100 mm EL39-6220 -

* Quando nao estiver usando a compressao Jig EL39-5600

Option | Option 2 Option 3 Option 4

T 230 mm 220 mm 210 mm

320 mm * +
l PLATEN PLATEN | SLATEN
50 mm 60 mm 30 mm
PLATEM
20 mm &0 mm 60 mm 80 mm
RAM | | RAM | RAM | RAM
Use for 150 mm cylinders Use for EL39-5600 Compression Use for 100 mm cylinders, Use for 200 mm cubes,
Jig Assembly and EL39-6160 150 mm ACV and EL37-5420 150 mm cubes
Flexural Jig Assembly 150 mm Split Cylinder with Audliary Platens fitted
Option 5 Option 6 Option 7 Option 8
mi‘m 130 mm 110 mm Bs’r'r.m
‘# PLATEN PLATEN FLATRN
PLATEN 50 mm 50 mm | &0mm
B0 mm &0 80 mm 100 mim
100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
RAM RAM RAM RAM

Use for 150 mm cubes,
100 mm cubes Use for 75 mm ACY Use for 100 mm cubes Use far 70-7 mm cubes

with Auxiliary Platens fiteed

Seguranga

Enquanto o teste estiver em operagdo, ndo remova nenhuma tampa ou tente ajustar
qualquer parte da maquina.

Certifique-se de que todas as pecas moéveis estejam totalmente seguras antes de
tentar qualquer manutencgao.

Assegure-se de que todas as medidas apropriadas sejam tomadas para proteger o
operador do ruido excessivo.

Veja NoiseCertificate [Certificado de Ruido] (quando fornecido).
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4.2

Console ADR Touch Control PRO

Prefacio

Estas instrugbes referem-se as maquinas ADR Touch Control PRO equipadas com:
Versao de firmware VX.XX. XX

O firmware é o software de controle que esta permanentemente residente na
maquina.

Por favor, entre em contato com o Departamento de Servigo ELE para obter
informacgdes sobre nosso servigo de atualizagao de firmware.

Como ligar o ADR Touch Control PRO

Ligue usando o interruptor principal adjacente ao cabo de entrada da rede. Quando o
ADR Touch Control PRO ¢ ligado, o sistema realiza verificagées automaticas e
atualiza o sistema de medicao. Durante esse tempo, a seguinte mensagem é
exibida:

Initialising
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4.2.1 Exibigdo inicial

Depois que as verificagbes e atualizacdes do sistema forem concluidas, a exibigao
da tela sera da seguinte forma:

Esta ¢é a tela inicial do sistema principal e € sempre mostrada apds as verificagcbes e
atualizagdes do sistema terem sido realizadas.

Nota: O ADR Touch Control PRO armazena a configura¢do do sistema
internamente para que quaisquer alteragées feitas ndo sejam perdidas quando
a energia for removida.

4.3 Painel de exibicao Frontal e Controles

Todas as operagdes do ADR Touch Control PRO sao controladas a partir da tela
tactil de 7.0 ”.

4.3.1 Exibigdo

O display de 7.0 "possui um conjunto de caracteres e icones de fungéo claros e
faceis de ler que podem ser vistos sob todas as condi¢gdes de iluminagdo interna. A
cabega em si pode girar 75° e inclinar-se até 45°, permitindo ao operador manter
contato visual com a tela a partir de uma variedade de posi¢cdes. Quando um teste
estd em execugao, o monitor alterna para um modo de caractere grande, de modo
que a medicdo da carga possa ser vista a distancia.

Nao use forga excessiva ao pressionar o painel da tela de selegao por toque.
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4.3.2 Teclas da tela inicial

Existem 5 icones de funcao de atalho que sao usados para controlar a operacéo do
sistema.

Selecione os tipos de
amostra

Tela de dados salvos

Tela de configuragbes

Menu de calibracao

Menu Iniciar Teste

DEI=CI

4.3.3 Ajuste de brilho da tela de toque

O brilho da tela tactil pode ser ajustado dentro dos limites permitidos. Na tela inicial,
pressione o icone Configuragdes. Selecione Configurag6es Definidas pelo
Usuario> Ajustar Display. Pressione os botdes + ou - para ajustar o brilho de
acordo.

O sistema salvara automaticamente a nova configuragao de brilho na meméria.
4.3.4 Clicar na tecla de alarme

No menu Ajustar Display, clicar na tecla de sinal sonoro pode ser ativado ou
desativado. Marque a caixa marcada como Key Click para ouvir o sinal sonoro
quando uma tecla é pressionada.

Tradugédo em Portugues 23 9901X0272 Reviséo 2 PT



ADR Touch Control PRO a E L E

INTERNATIONAL

4.3.5 Configuragbes Gerais

Configuracdes gerais de exibicdo e unidades de teste podem ser alteradas

selecionando o icone Configuragoes na tela inicial.

4.3.5.1 Definir a hora e a data

Para definir a data e a hora, selecione Definir data e hora e use os varios +e -
botdes para ajustar ao formato mostrado na tela.

A hora pode ser exibida no formato de 12 ou 24 horas. Selecionar a caixa de formato
US mudara o formato da data para MM / DD / AAAA.
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4.3.5.2 Configurando o Idioma

O idioma de operacéao pode ser alterado selecionando Set Language e escolhendo
entre uma das opg¢des de idioma pré-programadas disponiveis:

4.3.5.3 Unidades de exibicéo

As unidades de exibicao selecionadas definem as unidades nas quais a carga é
exibida e quais unidades sado usadas para ritmo, dimensdes da amostra, peso da
amostra e densidade da amostra. A tabela a seguir mostra a se¢ao disponivel.

Unidades Carga Ritmo Dimensoes Peso Densidad Estresse
e
S/ kN kN / milimetros g kg/m*  N/mm?2
seg
Imperial Lbf Ibf/seg ins Libra Ibf / ft3 lbs / em 2
Métrica Kof kgf / cm g g/cm? kg /cm 2
seg

A configuragdo padrao para as unidades de exibicdo é S.I. Para alterar isso,
pressione Set Units e selecione as unidades necessarias.

Um conjunto de valores padrdo para as taxas de ritmo de amostragem e parametros
de falha sao carregados na memoaria do ADR Touch Control PRO. Esses valores
serao exibidos nas unidades selecionadas para teste. Quando diferentes unidades
de teste sdo selecionadas, os valores de cada parametro serdo convertidos
automaticamente para estarem corretos para as unidades de teste selecionadas.
Veja o Apéndice 1 para os valores padrao.

Nota: Alguns tamanhos de amostra padrao nao estao disponiveis em todas as
trés opcoes de Set Unit.

Tradugédo em Portugues 25 9901X0272 Reviséo 2 PT



ADR Touch Control PRO n E L E

INTERNATIONAL

4.3.5.4 Versao de exibicao
A versao do visor mostrara a versao atual do firmware em execugao no monitor.

4.3.5.5 Salvar log

Usado para fins de diagndstico sob a dire¢do da ELE International.
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4.4

4.5

Modos de Medic¢ao do ADR Touch Control PRO

O ADR Touch Control PRO possui varios modos de operacgao. Para sistemas
equipados com um quadro, o ADR Touch Control PRO funciona apenas no Modo 1.
Quando equipado com dois quadros, o Modo 1 é usado para um dos quadros e o
Modo 2 para o outro. O modo 1B é usado quando a opcao Dual Sensor estiver
instalada, permitindo testes de alta precisdo de amostras de baixa resisténcia em um
quadro de carga de 2000 kN. O modo de operagao atual e seu tipo de quadro
associado (por exemplo, compressao de 2.000 kN) sdo mostrados na exibicao da
tela RUN.

Para sistemas com uma valvula de comutag¢ao automatica, o ADR Touch Control
PRO retém o modo selecionado quando é desligado e restaura esse modo quando é
ligado novamente.

Configurando os Modos de Operacao do ADR Touch Control PRO

Antes de executar um teste, verifique se o0 modo de operagao atual é o necessario e
se 0 modo foi configurado corretamente. O modo de operacéo € selecionado e
configurado pressionando o icone Configuragdes, em seguida, selecione o modo e
o ritmo.

A exibicdo da tela sera da seguinte forma:

act Mode Dual Pace

Dual Sensor

Pressione o (s) botéo (s) relevante (s) para selecionar a opgao desejada e, em
seguida, pressione o botao Inicio.

Pressione o icone para retornar a tela inicial.

Quando a opgao Dual Sensor estiver marcada, o modo de quadro sera definido
como 1B para permitir o teste de compressao de amostras de baixa resisténcia em
um quadro de alta capacidade.
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4.5.1

Selecionando o modo de operacgédo

Quando duas estruturas separadas sao conectadas, o ADR Touch Control PRO
2000 e 3000 sao equipados com uma valvula de comutacao operada por solenoide
dentro do console, que é usada para conectar a unidade de energia hidraulica a
estrutura exigida. Se apenas uma estrutura estiver conectada, esta valvula ndo esta
ajustada.

O ADR Touch Control PRO 250/25 possui uma valvula de comutag¢ao de quadro
manual instalada externamente (consulte a Figura 1).

Para mudar de um quadro para outro, pressione o botao “SelectMode” desejado
como mostrado na figura acima.

Nao tente operar a valvula de comutagao até que o pistdo no quadro atualmente
selecionado tenha retornado a sua posicao inicial. Se uma valvula de comutacao
manual estiver instalada, esta deve ser operada manualmente.

Observe que qualquer conjunto de opgdes se aplica ao modo de operagao
atualmente selecionado. Mude para o modo desejado antes de definir as
opgoes.

4.5.1.1 Ritmo duplo

E possivel selecionar duas taxas de ritmo de carregamento de amostra ao realizar

testes marcando a caixa marcada com Ritmo duplo. Isso permitira que o operador

insira uma taxa inicial e uma taxa final. Uma Carga de Transi¢éo, o ponto no qual o
ritmo muda de Inicial para Final também é definido. Isso é feito na tela Test Setup.

Veja a Segdo 4.5.4.6.

4.5.1.2 Sensor Duplo

Um segundo sensor opcional pode ser instalado no ADR Touch Control PRO para
permitir testes de alta precisdo de amostras de baixa resisténcia nas estruturas de
maior capacidade. Para usar esta opg¢ao, a caixa Dual Sensor deve estar marcada.
Quando a caixa de sensor duplo é selecionada, o modo de operacgao sera definido
como 1B. Neste modo, é possivel testar amostras de baixa resisténcia, tipicamente
cubos de cimento ou prismas, na estrutura de alta resisténcia de 2000 kN. Um
gabarito de compressao removivel pode ser necessario para alguns tamanhos de
amostra.
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4.5.2 Definindo as opgdes do modo operacional

Existem varias opgdes que afetam a operagao do ADR Touch Control PRO Para
defini-los, pressione o icone Configuragoes e selecione a op¢cao Sample
FailureSettings . A exibi¢cdo da tela sera da seguinte forma:

Para selecionar qualquer uma das opg¢des de Sample FailureSettings , pressione o
botao apropriado para selecionar o campo de op¢ao desejado. Se for necessaria
uma alteragdo numérica, limpe o valor existente usando o botdo X e, em seguida,
altere o valor usando o teclado numérico e selecione Enter. A exibi¢do agora
retornara para a tela anterior. As opgdes estao descritas abaixo.
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4.5.2.1 Nivel de falha

O ADR Touch Control PRO detecta uma falha de amostra medindo a carga de pico
sustentada pela amostra e aguardando até que a carga caia em uma porcentagem
definida dessa carga de pico. Use o teclado numérico para alterar o valor padréao.
Aumentar a porcentagem significa que o ADR Touch Control PRO continua a tentar
manter a taxa de carregamento por mais tempo a medida que a amostra falha.
Diminuir o valor percentual acelerara muito o tempo do ciclo, mas pode significar que
pequenas flutuagdes na carga no inicio do ciclo de teste podem ser vistas como
falhas, quando n&o sao.

4 .5.2.2 Limite de falha

A definicao do parametro Limite de falha depende da forma de controle de
andamento selecionada e se os modos de teste de amostra ACV (Valor de
esmagamento agregado) ou TFV (Valor de taxas de 10%) foram selecionados. O
parametro € sempre inserido como uma carga nas unidades definidas para exibi¢ao.
A seguir, descrevemos cada forma de controle de ritmo e como o Limite de Falha é
usado.

Automatico

Quando o controle de andamento automatico é selecionado, o parametro Limite de
falha define a carga na qual o ADR Touch Control PRO comega a procurar uma
falha. A maquina ignora qualquer queda na carga que exceda o nivel de falha abaixo
deste limite. O Limite de Falha deve ser aumentado se a amostra sob teste puder
apresentar uma falsa falha no inicio do ciclo de carregamento, como pode acontecer
ao testar tijolos cobertos com compensado.

Se um teste ACV ou TFV tiver sido selecionado ao selecionar o tipo de amostra, o
Limite de Falha tera um significado diferente. O ADR Touch Control PRO interrompe
a estimulagao quando a carga atinge o nivel definido no paradmetro Limite de Falha.

Nota: O ADR Touch Control PRO define um ritmo e um limiar padrao para
testes de ACV, mas esses valores devem ser inseridos pelo usudrio para testes
de TFV.

Quadro
No modo de placa, o limite de falha é descrito para o controle de ritmo automatico. ?

Para atualizar o Limite de Falha exibido, limpe o valor existente usando o botao X,
insira um novo carregamento usando o teclado numérico e, em seguida, pressione a
tecla Ent. Se a chave Ent. nao for pressionada, o valor ndo sera atualizado. Para
obter instrugdes sobre como configurar o controle automatico ou de placa, consulte a
Secao 4.5.2.5.

4.5.2.3 Supressao Zero

O ADR Touch Control PRO exibe um valor de carga de zero até que a carga exceda
o valor na entrada Faixa de supressao de zero. Use o teclado numérico para alterar
o valor padrao. Defina o valor para zero se esse recurso nao for necessario.

4.5.2.4 Limite de peso

Define o limite abaixo do qual uma Tara da carga exibida pode ser executada. Para
alterar esse limite, limpe o valor existente com o botdo X e use os botdes numéricos
para inserir um novo valor. Pressione o icone Enter para armazenar o novo valor.
Este parametro tem valores maximos dependentes do tamanho do quadro.
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4.5.2.5 Fechar limite e controle

O ADR Touch Control PRO néo controla a taxa de ritmo até que o Limite de
fechamento seja excedido. Para alterar esse limite, limpe o valor existente com o
botdo X e use os botdes numéricos para inserir um novo valor. Pressione o icone
Enter para armazenar o novo valor.

O ADR Touch Control PRO pode controlar a taxa de ritmo de duas maneiras:
Automatico

O ADR Touch Control PRO controla a taxa de ritmo automaticamente na taxa
definida. O controle de ritmo automatico opera a partir do Limite de fechamento até
que a amostra falhe. A carga é entdo removida automaticamente e a medigéo da
carga de pico é exibida.

Quadro

O controle de modo de placa destina-se ao uso ao testar blocos com placa de fibra.
A carga maxima é aplicada no inicio do teste para comprimir a placa de fibra e o
ADR Touch Control PRO nao controla inicialmente a taxa de ritmo. Quando o ritmo
médio medido no primeiro segundo anterior é de 90% da taxa definida, o ADR Touch
Control PRO comeca a controlar a taxa de ritmo. O ponto em que o ADR Touch
Control PRO comeca a controlar a taxa de ritmo dependera do tipo de placa de fibra
que esta sendo usada.

4.5.3 Configuragdes definidas pelo usuario
4.5.3.1 Pasta para testes

Permite que o usuario defina 0 nome da pasta onde os resultados do teste sao
armazenados. Até 8 caracteres podem ser usados no nome da pasta. O nome da
pasta padrao é " TESTS" e isso contera subpastas em ordem de data. Os resultados
do teste sao rotulados com um numero de referéncia e hora. H4 um limite de 512
numeros para o numero de pastas que podem ser criadas, no entanto, a exibigao
mostrara apenas a pasta que esta ativa naquele momento. Para uma lista completa
de todas as pastas disponiveis, o ADR Touch Control PRO pode ser conectado a um
PC ou laptop via conexao USB e visualizado como Dispositivo de Memoéria
Removivel, ou conectado via porta Ethernet e visualizado através do Aplicativo ELE
Logger.
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4.5.3.2 Configurag6es de dados de teste

Mostra as opg¢des para o usuario salvar e imprimir automaticamente os resultados do
teste de amostra e ativar um numero de referéncia incremental para cada amostra.

Quando a caixa Salvar Amostra estiver marcada, os resultados do teste serao
salvos automaticamente na pasta de teste ativa. O ADR Touch Control PRO pode
conter milhares de registros de resultados de testes individuais. Esses registros
podem ser examinados ou baixados atraves da conex&o Ethernet para um
computador. Quando a memoria esta cheia, uma mensagem de diagnostico
'MEMORY FULL' aparecera na tela para solicitar que o usuario aja. A frequéncia de
amostragem para o registro de dados de teste é fixada em 4 Hz.

Quando a caixa Imprimir Amostra estiver marcada, o resultado do teste sera
enviado automaticamente para uma impressora serial opcional via porta RS232, que
pode ser conectada diretamente ao monitor. O resultado do teste € impresso no final
de cada ciclo de teste. Essa porta também pode ser conectada a um aplicativo LIMS
para registrar os resultados do teste localmente.

Quando a caixa IncrementReference estiver marcada, a referéncia de amostra sera
aumentada automaticamente por um valor numérico de 1 para cada novo teste
iniciado. Esse numero de referéncia é usado para rotular a pasta de resultados de
teste salva.

Quaisquer erros ativos no sistema sao exibidos nessa tela, junto com um botéo para
redefinir e limpar a falha registrada. Erros do sistema devem ser investigados e
limpos antes que um novo ciclo de teste seja iniciado.
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tomatically: System Errors:

e Sample None

Uma vez que os erros do sistema sdo apagados, € necessario desligar e ligar a
maquina antes que novos testes possam ser feitos.

4.5.3.3 Largura da barra de ritmo

A largura da barra de ritmo é exibida como uma porcentagem da taxa de ritmo
desejada. A 10% da capacidade do quadro de carga, dois marcadores aparecerao
na barra de ritmo, indicando uma tolerancia para a taxa de carregamento durante o
teste. A configuracao padrao para a largura da taxa de ritmo € 20% e isso mostrara
um marcador em + 10% e -10% da taxa de carregamento desejada, fornecendo uma
referéncia visual para o controle de carregamento.

4.5.3.4 Configuracdes da porta de comunicagao

Configuragdes para a saida de dados através da porta serial podem ser visualizadas
e alteradas. O endereco IP atribuido do ADR Touch Control PRO pode ser definido
para quando a conexao a uma rede local via Ethernet for necessaria. Ao marcar a
caixa Auto IP Address, o ADR se torna detectavel na rede. Veja as Segbes 5.3 e
5.4 para detalhes sobre a configuragao da conexao remota.
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4 .5.3.5 Modo Verificar

454

O modo de verificagao da ao usuario a capacidade de executar a maquina
manualmente sem o controle de ritmo automatico. E mais comumente usado para
verificar e validar os dados de calibragdo do ADR Touch Control PRO.

O motor principal, a bomba de aproximacao rapida e a posi¢cao da valvula de controle
podem ser todos alterados pelo usuario a partir da tela sensivel ao toque ou de um
controlador de cancelamento manual opcional (nUmero de pega de acessorio
1676B0070).

Mode 1
(Compression)

Verify

Value

Nota: O botao da bomba de aproximacgao rapida deve ser mantido
continuamente para que a bomba seja energizada.

Selecionando o tipo e o tamanho da amostra

Tendo selecionado o0 modo de operacgao e configurado quaisquer opgdes
necessarias, o tipo de amostra e o tamanho devem ser selecionados. O ADR
TouchControl PRO possui um grande banco de dados de tipos e tamanhos de
amostras predefinidos, e o Apéndice 1 lista os disponiveis juntamente com suas
taxas de ritmo associadas.

Nota: Os tamanhos de amostra incluidos e as taxas de ritmo associadas
baseiam-se nas informacgées de padrées mais recentes disponiveis. Quaisquer
alteragoes / atualizagbes podem afetar esses valores padrao e os usuarios
devem verificar reqularmente qual é a publicacdo padrao atual. Se a amostra
em teste ndo estiver no banco de dados, o ritmo necessario e as dimensées da
amostra poderao ser inseridos manualmente antes que o teste seja executado.

Nota: O numero de tamanhos e dimensoées depende das unidades de exibi¢cao
selecionadas, as unidades de exibi¢cao (por exemplo, kN) devem ser
selecionadas antes de escolher o tipo e o tamanho da amostra.
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4.5.4.1 Tipos de Amostra

Para escolher um tipo de amostra, pressione o icone Sample Type e, em seguida,
escolha entre as opgdes disponiveis. As telas exibidas serdo daseguinte forma:

4.5.4.2 Tamanhos de Amostra

Tendo selecionado o tipo de amostra necessario, a exibicdo da tela sera da seguinte
forma:

Nota: Veja o Apéndice 1 para tamanhos padrao disponiveis.
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Quando o tamanho da amostra tiver sido selecionado, a tela exibira os valores
padrao da taxa de ritmo e referéncia:

4.5.4.3 Opcao de favoritos de amostra

Amostras frequentemente usadas e personalizadas podem ser armazenadas como
'Favoritas' na Tela Inicial e podem ser selecionadas para uso, rapida e facilmente,

sem a necessidade de navegar pelos menus de selecdo. Isso é feito selecionando o
favorito

* icone na tela de configuragdo de amostra. Se algum parametro da amostra
precisar ser alterado, isso deve ser feito antes de selecionar o icone
Favorito.
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Exemplo de opgéo favorita selecionada, e abaixo, mostrada na primeira tela:

NELE

INTERNATIONAL

ADR Control Range

4.5.4 .4 Editando Valores

Use as setas para cima e para baixo para selecionar os campos para a referéncia da
amostra, o tamanho da amostra e a taxa de ritmo. Esses valores podem ser
alterados pressionando o icone Editar, limpando o valor existente usando o botao X
e inserindo um novo valor usando os botdées numéricos.

Nota: As taxas de ritmo padrao foram selecionadas para sua conformidade
com os padroées de teste atuais. Sempre consulte o padrao de teste apropriado
antes de alterar os valores da taxa de ritmo.

4.5.4.5 Edigao do tamanho da amostra

Use as setas para cima e para baixo para selecionar o campo de tamanho de
amostra e pressione o icone Editar para alterar o valor. O valor mostrado no campo
superior é o Titulo da Amostra e nao afetara os calculos sendo alterados. O valor
mostrado no campo inferior € o tamanho da amostra e este valor sera usado em
célculos de tensao e densidade.

Nota: Para cubos, apenas uma dimensao é mostrada para edi¢ao, para outros
tipos de amostra, varias dimensées podem ser editadas.
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Tamanhos de amostra personalizados podem ser criados selecionando o icone

Adicionar que pode ser encontrado em cada uma das telas especificas do Tipo
de Amostra.

Usando o icone Editar e as setas para cima e para baixo, defina o titulo e a
dimensao para a nova amostra e pressione Enter. Role para baixo até o campo Taxa
de ritmo e defina isso para o valor desejado.

A configuragdo personalizada deve ser salva como favorita se for provavel que seja
usada novamente. Isso criara um icone na tela inicial que, quando selecionada, ira
atalho os menus de configuragao e ira diretamente para a tela de inicio de teste.
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4.5.4.6 Editando a taxa de ritmo

O ADR Touch Control PRO pode ser configurado para taxas de ritmo duplo. No
modo de taxa dupla, o ADR Touch Control PRO controlara a taxa de ritmo na
primeira taxa inserida até que um valor de Transi¢ao de carga definido seja atingido
e, em seguida, continue o ritmo na segunda taxa. Esta opgao aplica-se aos quadros
de compressao de 2000 kN e 3000 kN. Se forem necessarias taxas duplas,
selecione o botdo Dual Pace no menu Configuragdes. A segunda taxa de ritmo
deve estar dentro dos limites de quadro ou pode ser 0 se for necessario que a carga
seja mantida na Carga de Transicdo sem um aumento. Se a segunda taxa de ritmo
for 0, existe uma opgéao para inserir o tempo em segundos para o qual a carga sera
retida. Se nada for inserido, o teste sera executado até que a amostra falhe, um
limite de tempo de teste de 3600s (1 hora) ou se o usuario interromper o teste
manualmente.

Nota: Existem valores de ritmo padrao que sao definidos quando o tipo de
amostra é selecionado. Estes podem ser alterados, se necessario. Veja a Se¢ao
4.6.2.

A taxa de ritmo pode ser alterada durante o ciclo de teste, pressionando o icone
Editar e inserindo a nov